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ANALISE DE TENSAO E COMPARACAO DE PROCESSO DE
FABRICACAO EM ROD END

Introdugdo

O rod end é um tipo de conexdo amplamente utilizado em sistemas de
suspensdo de protdtipos automotivos de competigdo, devido a facilidade
de construgdo das balangas e devido a possibilidade de realizar regulagens
de geometria no sistema de suspensdo e dire¢do. Também possui seu uso
difundido na industria de aviagdo, tendo como exemplo, uso na articulagdo
de trens de pouso de aeronaves.

Objetivos
O objetivo deste trabalho é avaliar e propor a substituigdo do processo de

fabricacdo, da geometria e do material de uma junta esférica do tipo rod
end.

Método

Ensaio de tragdo.

Ensaio para determinagdo da tensdo principal.

Medigdo, montagem e calibragdo do sistema.

Célculo da tensdo principal.

Calibragdo do modelo numérico com dados experimentais.
Ensaio do componente por diferentes processos de fabricagdo.
Ensaios metalograficos nas amostras.

Avaliagdo de geometrias alternativas.
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Figura 2 — Local de fixagdo dos
Extensdémetros.

Figura 1 — Modelo numérico do
componente estudado.

Resultados

Ensaio de Tragdo

Foram realizados ensaios de tragdo comparativos entre amostras com
diferentes processos de fabricagdo, o grafico abaixo esta representado em
percentual.

Resultados ensais de tragdo
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Figura 3 - Grafico comparativo de Resisténcia a tragdo

Calibracdo do modelo numérico
Com os valores de tensdo calculados e os valores medidos, iniciou-se a
avaliagdo do modelo numérico através do auxilio do software Ansys.
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Figura 4 - Comparagdo entre tensdo calculada e tensdo obtida em software para
roseta 1 e 2, respectivamente.

Avaliacdo de novas geometrias

Com o modelo matemdtico calibrado, iniciou-se a etapa de avaliagdo de
novas alternativas de geometria para aumento de resisténcia mecanica
do componente. Na figura 5 apresenta-se a avaliagdo do raio.

Comparagio de raios
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Figura 5 - Comparagdo da tensdo com diferentes raios

Aumentando em 1mm o didmetro do alojamento da esfera, regido onde
ocorre a ruptura nos ensaios de tragdo, obteve-se o resultado apresentado
na figura 6.
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Figura 6 - Comparagdo da tensdo no didmetro do alojamento para roseta 1 e 2,
respectivamente.

Conclusdo

Através dos ensaios realizados foi possivel determinar as tensdes
principais em pontos criticos do rod end, calibrar satisfatoriamente o
modelo numérico e validar o projeto existente. Com estes dados é
possivel avaliar novas propostas de geometria que atendam de forma
mais eficiente a utilizagdo em campo ou até mesmo geometrias
especificas para determinadas condi¢des de utilizagdo.
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