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Introducao

Um dos dados mais importantes para a simulacao de processos de conformacao
mecanica é a relacao entre a deformacao verdadeira e a tensao verdadeira, conhecida
como curva de escoamento. Essa curva de escoamento, no caso de processos de
conformacao a frio, pode ser obtida através de um ensaio uniaxial de compressao. A
maior dificuldade apresentada nesse ensaio € que, devido as tensdes cisalhantes que
surgem entre as superficies de contato do corpo de prova e das matrizes, o ensaio de
compressao acaba nao sendo puramente uniaxial. O resultado pode ser verificado na
figural. Dessa forma, a utilizacao de solucoes tribologicas que visem a reducao dessas
tensoes cisalhantes, tais como a lubrificacao, contribuem para que os erros inerentes a
esses ensaios sejam minimizados.

Objetivos

Nesse trabalho foram comparadas cinco condi¢des da superficie de contato, a
fim de determinar qual das cinco apresenta a menor interferéncia no Inicial 50% de Deforma«;éo
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apresentando o fendbmeno de “embarrilhamento” (EOM,

é apresentada na tabela 1. SON, et al., 2014).

Materiais e Métodos

Foram testados trés corpos de prova de aco SAE 1020 para cada situacao, e os resultados foram aferidos comparando os diametros
iniciais dos corpos de prova com os diametros maximos € minimos apos a compressao. Foi considerado como melhor lubrificante aquele
gue apresentou, apos 0 ensaio, menor variacao percentual de diametro entre a regiao central e as extremidades, representando uma

menor interferéncia das tensoes superficiais.

Resultados
Tabela 1 — Diferencas médias nos diametros dos corpos de prova apods ensaio de
compressao.
Lubrificante Diferenca Média |Diferenca Média (%)
(mm)

Sem Lubrificacao 1,35 7,84 %

Grafite 1,34 7,76 %

Fosfato + Grafite 1,27 7,40 % Figura 2 — Corpos de prova apds o ensaio de compress3o.

Fosfato + Sabao Alcalino 1,27 7,40 % . . o
Conclusdes finais ou parciais

Teflon 1,09 6,35 % - .. .
Nessas condicoes, o melhor lubrificante foi

considerado o politetrafluoretileno (teflon ®), pois

foi o que apresentou menor variacao e, portanto, deformacdes mais aproximadas do estado uniaxial idealizado. Mesmo
tratando-se um lubrificante cuja utilizacao é inviavel em um processo normal de conformacao mecanica, pelo tempo
requerido para a sua aplicacao, € completamente aplicavel aos ensaios de compressao, nos quais o tempo de preparacao nao

é um problema.
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