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Avaliacao do efeito das condicOes reacionais na transesterificacao metilica de

7 V 0 de soja catalisada por glicerdoxido de sodio.
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Tabela 1 — CondicOes experimentais e resultados: percentual em
massa de gliceroxido de sodio (M), massa de gliceroxido de sodio
(M), razdo molar ROH/TG (RM), volume de alcool (V) e conversao

Introducao

Biodiesel € uma mistura de ésteres graxos que e

empregado como uma alternativa renovavel ao diesel, obtido (C).
industrialmente por transesterificacdo de 6leos e gorduras. O Entrada M (%) M (g) RM  V(mL) C (%)
catalisador mais utlizado é o metéxido de sodio, 1 2,00 1,00 12,0 28,5 98,3
comercializado na forma de solucdo 30 % em metanol e 2 2,00 1,00 12,0 28,5 98,1
apresenta dificuldades de armazenagem e manuseio. O 3 2,00 1,00 12,0 28,5 96,9
principal custo de producdo do biodiesel sdo as matérias 4 2,00 1,00 6,00 14,3 97,4
primas, porém, um catalisador mais barato e eficiente € uma O 2,90 1,25 9,00 21,4 97,1
alternativa para a reducdo do custo e do aumento da 6 2,50 1,25 15,0 35,/ 96,6
competitividade. O emprego da glicerina ha forma de sua 7 2,00 1,00 18,0 42,3 96,1
base conjugada como catalisador € uma possibilidade. O 8 1,50 0,75 15,0 35,7 94,2
objetivo deste trabalho foi avaliar o uso de gliceroxido de 9 1,50 0,75 9,00 21,4 96,0
sodio como catalisador alcalino na transesterificacao metilica
do Oleo de soja. A otimizacao da reacao foi realizada com o
Segundo a ANP, a pureza minima para a

planejamento experimental Doehlert! a duas variaveis, razao
molar alcool/triglicerideo e quantidade de catalisador.

Parte Experimental

Preparacao do catalisador: 40 g de NaOH P.A.
(Vetec) foram dissolvidos em 1 L de etanol P.A. (Exodo) a 25
°C com vigorosa agitacao magnetica. Apos a completa
solubilizacao do sdélido, 92 g de glicerina P.A. (Vetec) foram
adicionados. A mistura fol mantida em agitacao por 10 min. A
seqguir, o solido formado foi separado por filtracao a pressao
reduzida e lavado com etanol gelado (3 x 15 mL).
Transesterificacao: 50 g de oleo de soja foram introduzidos
em um balao de 250 mL acoplado a um condensador de
refluxo, seguidos de V mL de metanol e m g de glicerdxido
de sodio (Tabela 1). A mistura fol mantida em agitacao a 70
°C por 1 h. Apdés, foi transferida para um funil de separacao,
onde o0 biodiesel fol separado da glicerina e lavado com
agua (5 x 10 mL). Por fim, o biodiesel metilico de oleo de
soja fol seco em chapa de aguecimento. A conversao foi
estimada por GC-FID com padronizacao interna utilizando
heptadecanoato de metila (EN14103:2003).

Resultados e Discussao

As conversoOes foram estudadas de acordo com o
planejamento Doehlert. O catalisador fol empregado em 1,5;
2,0; e 2,5% em massa com relacao ao triglicerideo. A razao
molar alcool/triglicerideo, por sua vez, foi definida no
Intervalo de 6 a 18. Os experimentos foram encerrados com
1 h de reacdo. A superficie mostra uma tendéncia de
decréscimo na conversao quando razao molar aumenta e a
guantidade de catalisador diminui. Os resultados sao
apresentados na tabela 1 e na Figura 1.2 Purezas de 94,2 a
98,3% foram observadas.

comercializacao do biodiesel no Brasil € de 96,5%. Com base
nos resultados obtidos experimentalmente poOde-se observar
gue somente as entradas 7, 8 e 9, nao se enquadram no
parametro de conversao exigido. Com Dbase na relacao
custo/beneficio, pode-se admitir que a entrada 4 é a mais

economicamente Iinteressante, pois ha uma reducao
significativa da razao molar do alcool. 06
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Figura 1 — Conversao da transesterificacao metilica do 6leo de soja
em funcao quantidade de -catalisador (M) e da razao molar
alcool/triglicerideo (RM).

Conclusao

O potencial catalitico do gliceroxido de sodio sob a
transesterificacao de triglicerideos de oleo de soja com alcool
metilico fol estudada por planejamento experimental Doehlert a
duas variaveis. A 70 °C, uma conversao superior a 97 % é
observada com 2 % em massa de catalisador e uma razao
molar metanol/triglicerideo de 6:1 em apenas 1 h.
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