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Introducao Resultados

Esse trabalho trata-se de um estudo de caso em uma
empresa de galvanoplastia localizada no municipio de
Novo Hamburgo — RS. Devido as limitacdes de espaco Layout Futuro
fisico, a diregdo da empresa decidiu transferir as
instalacGes para outro prédio localizado na mesma cidade.
Neste contexto, o objetivo geral do trabalho é propor um
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novo modelo de arranjo fisico para a empresa objeto de
estudo.
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transporte dos lotes; reducdo de 0,5% no lead time. O
beneficio quanto ao lead time foi pouco significativo devido
aos elevados tempos de processamentos, representando

: 98,8% do tempo gasto para produzir um lote, logo, nao

ness oe snepsnacio - afetado pela nova distribuicdo fisica. A implementacdo da

proposta estd em processo de avaliagdo pela direcdo da
empresa estudada.
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